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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

© Einrichtung zum Banderolieren von Exemplaren von Druckerzeugnissen 

@ Eine Einrichtung zum Banderolieren von Exemplaren von 
Druckerzeugnissen weist eine Stapelvorrichtung auf, in der 
auf einem vertikal auf- und abbewegbaren Boden (30) die 
Exemplars zu einem Stapel (64) aufgestapelt warden kon- 
nen. Femer 1st elne uber den geblldeten Stapel (64) 
brlngbare PreGvorrichtung vorgesehen, Bn deren Unterseite 
(40) das obere Ende des gebildeten Stapels (64) zum 
Zusammenpressen des Stapels (64) druckbar 1st. Ferner ist 
eine Banderoliervorrichtung zum umfanglichen UmschlieGen 
des Stapels (64) mit elner Banderole (49) vorgesehen. Urn 
eine Verringerung der Bauhohe be! gleichzeltiger Aufrecht- 
erhaltung der kontinulerlichen Zufuhrung der Exemplare zu 
schaffen, wird vorgeschlagen, daS eine Oberseite (42) der 
Pre&vonichtung (14) als weherer Boden ausgebildet ist, auf 
dem wahrend des Prefi- und Banderoiiervorganges ein 
Teilstapel (68} an Exemplaren (66') aufgestapelt wird, und 
£ daB der Teilstapel (68) von der PreBvorrichtung auf den auf- 
und absenkbaren Boden (30) uberbringbar ist (Fig. 4). 
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Best' ^ung ■ den, auf dene fUstapel aufgestapelt werden muB, ist 

^ - / in etwa gleicti'v ---tier eigentliche Boden aufgebaut, d. h. 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Bandero- mit den entsprechenden SeitenfQhrungen bzw. Kanten- 
lieren von Exemplaren von Druckerzeugnissen, mit ei- begrenzungen. Er ist ferner mit einer Bewegungsmimik 
ner Stapelvorrichtung, in der auf einem vertikal auf- und 5 ausgestattet, urn den Boden, einerseits, wahrend die 
abbewegbaren Boden die Exemplare zu einem Stapel Exemplare auf den eigentlichen Boden fallen, aus dem 
aufgestapelt werden, mit einer Qber den gebildeten Sta- vertikalen Fallschacht herauszubewegen, andererseits 
pel bringbaren PreBvorrichtung, an deren Unterseite zu dem Zeitpunkt an dem auf dem eigentlichen Boden 
das obere Ende des gebildeten Stapels zum Zusammen- der Stapel seine Stapelhdhe erreicht hat und geprefit 
pressen des Stapels drQckbar ist, und mit einer Bandero- 10 werden muB, den Teilstapelboden rasch in den Fall- 
liervorrichtung zum umfanglichen UmschlieBen des schacht einzufahren, um die fortlaufend zugeftthrten 
Stapels mit einer Banderole. Exemplare aufnehmen zu kdnnen. 

Eine solche Einrichtung ist aus der DE 37 42 787 C2 Unter dieser Voraussetzung ist es dann mdglich, den 
bekannt Bel einer derartigen bekannten Einrichtung Strom an zugefQhrten Exemplaren kontinuierlich laufen 
zum Banderolieren werden die Exemplare von Druck- 15 zu lassen, und nur fur den kurzen Zeitpunkt zuunterbre- 
erzeugnissen, beispielsweise Prospektblatter oder dgl, chen, bis der Boden fur den Teilstapel in den Fallschacht 
aus einer vorgeordneten Station der Stapelvorrichtung eingebracht ist Da dieser Vorgang in Sekundenschnelle 
zugefQhrt, wobei dies ublicherweise Qber Transportban- ablauf en kann, ist es nicht notwendig, die Transportban- 
der erfolgt Die einzelnen Exemplare werden auf einem der oder dgl anzuhalten, sondem es wird lediglich kurz- 
vertikal auf- und abbewegbaren Boden zu einem Stapel 20 zeitig eine Sperre auf die Transportbander gebracht, die 
aufgestapelt Zur seitlichen Fuhrung des Stapels sind ein kurzzeitiges Aufschuppen der vordersten Exempla- 
entweder um den Boden herum angeordnete Winkel re verursacht, die dann nach Freigabe der Sperre auf 
leisten oder seitliche FQhrungen, beispielsweise Fun- den Teilstapelboden ubergebracht werden. 
rungsbleche oder dgL vorgesehen. Der Boden wird da- Nachteilig an einer derartigen Einrichtung ist, daB 
bei nach und nach abgesenkt, entsprechend der Zunah- 25 zwei B6den mit der entsprechenden Bewegun^mimik 
me der Hdhe des Stapels, so daJ3 die in den Boden einge- vorgesehen werden mQssen, so daB die Einrichtung 
brachten bzw. einfallenden Exemplare jeweils etwa die recht aufwendig ist,' und ferner in vertikaler Richtung 
selbe Fallhdhe aufweisen, wodurch nach und nach ein sehr hoch baut da zu dem Zeitpunkt, da auf dem eigent- 
gleichmafliger Stapel gebildet wird Hat der Stapel die lichen Boden die PreB- und Banderoliervorgange statt- 
gewflnschte Hone erreicht bzw. ist die gewunschte An- 30 finden, im selben Fallschacht der Teilstapelboden Platz 
zahl an Exemplaren zu einem Stapel aufgestapelt wobei finden muB, um die von dem im Zufflhrniveau unveran- 
dies beispielsweise durch Z&hlvorrichtungen oder Licht- derten Transportbandern zugeffihrteri Exemplare auf- 
schranken erfaBt werden kann, wird Qber den Stapel nehmen zu kdnnen. Das bedeutet, die BauhShe der bei- 
eine PreBvorrichtung gebracht Die PreBvorrichtung den fibereinander angeordneten Stapelvorrichtungen 
bei der eingangs erwahnten Einrichtung besteht bei- 35 erfordert einen erheblichen Bauraum. Ferner sind im 
spielsweise aus seitlich hereinfahrbaren PreBbalken, an Storfall oder zu Inspektionszwecken die fibereinander 
deren Unterseite die Oberseite des Stapels dadurch an- angeordneten Stapelvorrichtungen schwierig zu errei- 
gedrflckt wird, daB der Boden samt dem darin aufge- chen. 

nommenen Stapel von unten her an die PreBbalken her- Ein weiteres Problem besteht darin, daB der auf dem 
angefahren und dabei zusammengepreBt wird Dieses 40 Boden der Teilstapelvorrichtung aufgestapelte Teilsta- 
Zusammenpressen ist deswegen notwendig, da die ein- pel auf den darunter angeordneten eigentlichen Boden 
zeln in die Stapelvorrichtung einfallenden Exemplare der Stapelanordnung Qberbracht werden muB, was bei 
recht locker aufgestapelt sind, so daB beim Anlegen der eingangs genannten Einrichtung dadurch geschieht, 
einer Banderole um einen derart lockeren Stapel daB der Teilstapelboden zweiteilig ausgebildet ist und 
Schwierigkeiten beim Banderolieren bestehen wflrden 45 beim Oberbringen die beiden Teilhaiften entgegenge- 
bzw. die Gefahr besteht, daB nachher aus dem bandero- setzt abgezogen werden, wodurch der gesamte Teilsta- 
lierten lockeren Stapel Exemplare herausfallea pel fiber eine beachtliche Strecke vertikal nach unten 

Um den zwischen Boden einerseits und PreBbalken auf den eigentlichen Stapelboden fallt Durch die freie 
andererseits eingepreBten Stapel an Exemplaren wird Fallstrecke kdnnen sich Einzelexemplare aus dem TeH- 
anschlieBend eine Banderole gelegt und die Banderole 50 stapel Idsen und verheddern, so daB unansehnliche Sta- 
iiber SchweiBstempel verschweiBt und dabei von der pel entstehen, die auch anschlieBend schwierig zu band- 
verbleibenden Banderole abgetrennt AnschlieBend erolieren sind 

wird der Boden abgesenkt und der banderolierte Stapel Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfmdung, ei- 
entnommen. ne Einrichtung der eingangs genannten Art derart zu 

Da es ein Bestreben auf dem Gebiet des Verpak- 55 verbessern, daB unter Beibehaltung der kontinuierli- 
kungswesens ist, derartige Einrichtungen mdglichst chen Zufflhrung der Exemplare eine vereinfachte Kon- 
konunuierlich laufen zu lassen, da meist die Exemplare struktion, insbesondere eine geringere BauhShe erzielt 
kontinuierlich aus einer vorgeordneten Station, bei- wird 

spielsweise einer Druckmaschine zugeliefert werden, ErfmdungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, 
und die zuvor erwahnten Vorgange, namlich Pressen, 60 <iaB eine Oberseite der PreBvorrichtung als weiterer 
Banderolieren und Abffihren eine gewisse Zeit in An- Boden ausgebildet ist auf dem wShrend des PreB- und 
spruch nehmen, ist bei der Einrichtung der eingangs Banderoliervorganges ein Teilstapel an Exemplaren 
genannten Art vorgesehen, Qber dem eigentlichen Bo- aufgestapelt wird und daB der Teilstapel von der PreB- 
den und ilber der PreB- und Banderoliervorrichtung ei- vorrichtung auf den auf- und absenkbaren Boden iiber- 
nen weiteren Boden vorzusehen, auf dem Exemplare 65 bringbarist 

wahrend des PreB-, Banderolier- und Abfflhrvorganges Die PreBvorrichtung nimmt nun eine doppelte Funk- 
zu einem Teilstapel aufgestapelt werden. Die entspre- tion ein, d h. deren Unterseite dient dazu, daB an diese 
chend vorgesehene Teilstapelvorrichtung bzw. der Bo- der auf dem Boden der Stapelvorrichtung aufgenomme- 



"3 « _ X 

ne Stapel zum Zusammenpressen \ ^efahren wird, moglich ist, insbesondere ' \e zusatzlichen Bauteile in 

gleichzeitigaberaufderOberseiteck^^Bvorrichtung, vertikaler Richtung notWv_ J sind ■ 

da diese nun erfindungsgemaB als Boden ausgebildet ist, In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind 

der Teiistapel aufgebaut werden kann. die SchweiBstempel zwischen zwei auQeren PreBbalken 

Somit entfallt eine Teilstapelvorrichtung mit einem 5 angeordnet, und die Bauhdhe der SchweiBstempel ist 

entsprechenden Teilstapelboden mit separater An- derart, daB sie sich vertikal zwischen der Oberseite und 

triebsmimik sowie den notwendigen Bauteilen, wie der UnterseitederPreBvorrichtungerstrecken. 

Kantenleisten oder Seitenbegrenzungen. Dadurcb ist ei- Diese MaBnahme hat den erheblichen Vorteil, daB 

ne wesentiiche geringere Anzahl an Bauteilen notwen- den SchweiBstempeln ein Raum unmittelbar fiber dem 

dig, zugleich wird die gesamte Bauhohe der Vorrichtung 10 obersten Exemplare des gepreBten Stempels, der an der 

erhebUch reduziert Da die PreBvorrichtung nur eine Unterseite der PreBvorrichtung endet und unterhalb 

relativ geringe Bauhdhe aufweisen muB, kann somit bei- des unteren Exemplares des dariiber angeordneten Teil- 

spielsweise wenige Zentimeter aber der Oberseite des stapels zur Verffigung steht Dadurch ist gewahrleistet 

zusammengepreBten Stapels der Teiistapel aufgebaut daB die Banderole unmittelbar fiber dem obersten 

werden, mit der Foige, daB dann auch die Oberbrin- 15 Exemplar des unteren gepreBten Stapels liegend ge- 

gungsstrecke des Teiistapels auf den Boden /wesentiich fuhrt und verschweiBt werden kann, gleichzeitig aber 

geringer ist, so daB die Gefahr des Verhedderns oder durch das Verfahren der SchweiBstempel in horizonta- 

dgl stark verringert ist ler Richtung der zwischenzeitlich auf der Oberseite der 

Somit wird die Aufgabe vollkommen gel6st PreBvorrichtung gebildete Stapel bzw. dessen unterste 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist der 20 Exemplare in keinster Weise beeintrachtigt werden. 

auf- und absenkbare Boden derart ausgebildet, daB er Dies ist em weiterer Beitrag zur Reduzierung der 

vertikal in die PreBvorrichtung einfahrbar ist, und dabei Bauhdhe im Rahmeh der gestellten Aufgabe, 

den auf der Oberseite der PreBvorrichtung aufliegenden In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist die 

Teiistapel abhebt, wonach die PreBvorrichtung aus dem Oberseite der PreBvorrichtung als Rollenboden ausge- 

vertikalenBewegungsschachtdesauf-undabsenkbaren 25 bildet, und die PreBvorrichtung ist seitlich abziehbar, 

BodensbringbarisL wobei der Boden der SUpelvorrichtung etwa niveau- 

Diese MaBnahme hat nun den zusatzlichen erhebli- gleich zum Rollenboden anhebbar ist, und daB beim 

chen Vorteil, daB das Oberbringen des auf der Oberseite seitlichen Abziehen der PreBvorrichtung der darauf ge- 

der- PreBvorrichtung gebildeten Teiistapels auf den ei- bildete Teiistapel zurilckhaltbar und auf den Boden der 

gentlichen Boden unter nunmehr vailigem AusschluB 30 Stapelvorrichtung ablegbar ist 

der Gefahr von Verheddern oder Verqiietschen von ein- Diese MaBnahme hat nun den Vorteil, daB das Uber- 

zelnen Exempiaren deswegen ablauft, da dieser Teilsta- bringen des auf der Oberseite der PreBvorrichtung auf- 

pel durch den in die PreBvorrichtung einfahrbaren Bo- liegenden Teiistapels durch die Ausgestaltung als Rol- 

den sanft von dessen Oberseite abgehoben wird. Zu- lenboden durch ein seitlichen Abziehen erfolgen kann, 

gleich kann dann die PreBvorrichtung abgezogen wer- 35 wobei, durch die Rollen, die Oberseite der PreBvorrich- 

den, ohne daB sich dabei die Oberseite der PreBvorrich- tung langs der Unterseite des untersten Exemplares des 

tung langs des untersten Exemplares des Teiistapels be- Teiistapels entlangfahren kann, ohne daB dabei dieses 

wegen muB, somit also dadurch auch die Gefahr ausge- Exemplar beeintrachtigt, verrutscht oder verschoben 

schlossen ist, daB dieses unterste Exemplare beschadigt wird So kann dadurch beispielsweise der Teiistapel von 

oder verschoben wird 40 der PreBvorrichtung auf den Boden abgelegt werden, 

In einer weiteren Ausgestaltung weist die Preflvor- ohne daB Boden und PreBvorrichtung ineinander ein- 

richtung seitlich auf den Stapel verfahrbare PreBbalken fahrenmussen. 

auf, und der absenkbare Boden ist zum Abheben des Es versteht sich, daB die vorstehend und die nachste- 

Teilstap'els zwischen die PreBbalken vertikal einfahrbar. hend noch zu erlauternden Merkmale nicht nur in den 

Diese MaBnahme hat nun den weiteren beachtlichen 45 genannten JCombinationen, sondern auch in Alleinstel- 

Vorteil, daB dadurch ein weiterer Beitrag zur Reduzie- lung oder in anderen Kombinationen einsetzbar sind, 

rung an der BauhShe geleistet wird, namiich daB durch ohne den Rahmen der vorliegenden Erfindung zu ver- 

das seitliche Einfahren kein zusatzlicher Raum in verti- iassen. 

kaler Richtung im Bereich des Fallschachtes der Exem- Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines ausge- 

plare notwendig ist wobei dieses Einfahren so rasch 50 wihlten AusfOhrungsbeispieles in Zusammenhang mit 

durchgef Ohrt werden kann, daB der Strom an zugeffihr- den beiliegenden Zeichnungen naher beschrieben und 

ten Exempiaren tiberhaupt nicht gesperrt bzw. dieser erlautert Es zeigen: 

Sperrvorgang aUenfalls im Bruchteil bzw. im Bereich Hg. 1 stark schematisiert eine Seitenansicht einer er- 
von einer Sekunde liegt Beim Abziehen der PreBvor- findungsgemaBen Einrichtung; 
richtung ist es dann fiberhaupt nicht mehr notwendig, 55 Fig. 2 eine ausschnittsweise Darstellung im Bereich 
den ZufOhrstrom kurzzeitig zu sperren, da die Obernah- der Stapelvorrichtung von Fig. 1 in einer ersten Be- 
rne des Teiistapels in vertikaler Richtung erfolgt also triebsstellung; 

durch Abheben von der Oberseite der PreBvorrichtung, Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung in 

so daB bei diesem Vorgang kontinuierlich auf die Ober- einer zweiten Betriebsstellung; 

seite des Teiistapels weitere Exemplare aufgelegt wer- 6a Fig. 4 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung in 

denkOnnen. einer dritten Betriebsstellung; 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung sind Fig. 5 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung in 

SchweiBstempel der Banderoliervorrichtung gleichsin- einer vierten Betriebsstellung; 

nig mit der PreBvorrichtung fiber den Stapel bringbar. Fig. 6 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung in 

Diese MaBnahme hat nun den Vorteil, daB die Bewe- 65 einer ffinften Betriebsstellung; 

gungsmimik und Steuerung mit der PreBvorrichtung Fig. 7 eine der Fig. 2 entsprechende Darstellung in 

bzw. deren Ein- und Ausfahrbewegung synchronisier- einer sechsten Betriebsstellung; 

bar ist wodurch eine weitere Reduzierung der Bauteile Fig. 8 einen Schnitt langs der Linie Vlll-VIIi in Fig. 6, 
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und zwar in einer Obergi^ iellung zwischen der Be- falls die Preli^ Jh 38 und 39 in den Bereich des 
triebsstellung von Fig. 6 uricTFig. 7; und Schachtes 26 hiriembewegt sind, einen weiteren Boden 

Fig. 9 eine der Fig. 8 vergleichbare Schnittdarstellung 44, wie das nachfolgend noch in Zusammenhang mit der 
entsprechend der in Fig. 7 dargestellten Betriebsstel- Betriebsweise naher eriautert wird. 
lung. 5 Die Banderoliervorrichtung 16 weist ein an einem 

Eine in Fig. 1 dargestellte erfindungsgemaBe Einrich- Hebelarm 46 schwenkbar aufgenommene Rolle 48 auf, 
tung ist in ihrer Gesamtheit mit der Bezugsziffer 10 auf der eine Banderole 49 auf gerolltist 
versehen. Die von der Rolle 48 abfQhrende Banderole 49 wird 

Die Einrichtung 10 weist eine Stapelvorrichtung 12, uber Fuhrungsrollen 50 und 51, zwischen denen die 
eine PreBvorrichtung 14 sowie eine Banderoliervorrich- 10 Banderole 49 durchhangt, fiber einen SchweiBstempel 
tung 16 auf. 58 und Qber die Oberseite des Bodens 30 durch den 

Der Stapelvorrichtung 12 zugeordnet ist ein Trans- Schacht 26 gefflhrt, umlauft anschlieBend eine weitere 
portband 18 sowie eine Transportwalze 20 sowie ein FQhrungsrolle 52, sowie eine FQhrungsrolle 53 auf der 
weiteresTransportband 22, urn Exemplare an Drucker- gegenQberliegenden Seite. Von der Filhrungsrolle 53 
zeugnissen, beispielsweise Prospekte oder Falzblatter 15 wird die Banderole 49 zu einer weiteren FQhrungsrolle 
und dgL aus einer vorgeordneten Station zuzufuhren. 54 gefQhrt, wobei die Banderole 49 zwischen diesen bei- 
Die {Combination der beiden Transportbander 18 und den etwa niveaugleichen Fuhrungsrollen 53 und 54 
22 in Zusammenwirken mit der Transportwalze 20 dient ebenfalls zu Ausgleichzwecken durchhangt Von der 
zur Synchronisierung und gesteuerten Zufuhrung der in Filhrungsrolle 54 fQhrt die Banderole 49 zu einer Rolle 
der Stapelvorrichtung 12 aufzustapelnden Exemplare. 20 56 und ist dort ebenfalls auf gerollt 

Eine in Transportrichtung vorderste Endkante 24 des Eine derartige BanderolenfQhrung ist ebenfalls an 
Transportbandes 22 liegt langs einer Seitenkante eines sich aus dem Stand der Technik bekannt 
im Querschnitt etwa rechteckfdrmigen Schachtes 26, Gegenilberliegendzum SchweiBstempel 58, der in der 
dessen Kontur in etwa der Kontur der zu stapelnden Darstellung von Fig. I links neben der hinteren Begren- 
Exemplare entspricht 25 zungsschiene 32 des Schachtes 26 angeordnet ist, ist 

Im Bereich der Kante 24 des Transportbandes 22 ist niveaugleich rechts neben dem Schacht 26, neben der 
eine verschwenkbare Sperre 28 angeordnet, die aus der vorderen Begrenzungsschiene 34 ein weiterer SchweiB- 
in Fig.l dargestellten freigebenden Stellung auf die stempel 60 angeordnet 

Oberseite des Transportbandes 22 abgesenkt werden . Beide SchweiBstempel 58 und 60 sind horizontal hin 
kann, urn dort kurzfristig, bei nach wie vor laufendem 30 und her verfahrbar, wie dies durch Pfeile 59 und 61 
Transportband22denWeitertransportvonExemplaren angedeutetist 

zu sperren, wie das nachfolgend noch im Zusammen- Die Bauhdhe der SchweiBstempel 58 und 60 in Verti- 
hang mit der Arbeitsweise der Einrichtung 10 eriautert kalrichtung ist derart, daB diese sich zwischen der Un- 
wird. terseite 40 und der Oberseite 42 der PreBbalken 38 bzw. 

Die Stapelvorrichtung 12 weist einen Boden 30 auf, 35 39 erstreckt, wobei der Sinn und Zweckdieserbaulichen 
der Ober eine hier nicht naher dargestellte Mimik im Ausgestaltung noch nachfolgend in Zusammenhang mit 
Schacht 26 vertikal auf- und abbewegbar ist, wie dies in der Betriebsweise naher eriautert wird. 
Fig. 1 durch einen Pfeil 31 angedeutet ist Die Mimik Aus Fig. 1 ist ferner etwas rechts unterhalb und seit- 
zum Bewegen des Bodens 30 ist an sich auf dem Gebiet tich versetzt des Schachtes 26 eine Aufnahme 42 vorge- 
der Verpackungstechnik bekannt, braucht daher nicht 40 sehen, die zur Aufnahme eines vom Schacht 26 abge- 
naher beschrieben werden, kann beispielsweise durch fuhrten banderolierten Stapels dient, wie das ebenfalls 
vertikale Kettenfuhrungen, vertikal ausfahrbare Stem- nachfolgend noch naher eriautert wird. 
pel oder dgL erfolgen. Die in Fig. 1 beschriebene Einrichtung 10 arbeitet wie 

Der Schacht 26 ist, in Transportrichtung der Trans- folgt: 
portbander 18 und 22 gesehen, mit einer hinteren Be- 45 Der Boden 30 wird in die in Fig. 1 dargestellte Grund- 
grenzungsschiene 32, einer vorderen Begrenzungsschie- stellung gebracht und die Banderole 39 wird auf die 
ne 34, sowie zwei seitlichen Begrenzungsschienen 36 Oberseite des Bodens 30 gebracht und Qberlauft diesen 
und 37 (sieheauch Fig. 8 und 9) versehen, die den Boden etwamittig. 

30 somit auf alien vier Seiten umgeben, und fur eine Die Transportbander 18 und 22 bringen Exemplare 
seitliche Fanning von auf dem Boden 30 aufgestapelten 50 von zu banderolierenden Exemplaren 66 von Drucker- 
Exemplaren dienen, wie das ebenfalls auf diesem Fach- zeugnissen, beispielsweise einen einseitigen Werbepros- 
gebiet an sich bekannt ist pekt 

Die PreBvorrichtung 14 weist zwei seitlich neben dem In Fig. 1 ist ein solches Exemplar 66 im freien Fall 
Schacht 26 angeordnet e PreBbalken 38 und 39 auf (siehe dargestellt, dh.es wurde vom Transportband 22 in den 
auch Fig. 8 und 9), die Qber einen hier nicht naher darge- 55 Schacht 26 geworfen und failt nunmehr auf den Boden 
stellten Antrieb aus der in Fig. 1 dargestellten Position, 30 sowie auf den auf dem Boden aufliegenden Abschnitt 
in der diese neben dem Schacht 26 angeordnet sind, der Banderole 39. 

horizontal, in der Darstellung von Fig. 1 nach links in Urn eine etwa gleiche Fallhdhe der zugefuhrten 
den Schacht 26 ein- bzw. wiederherausgefahren werden Exemplare 66 zu bewerkstelligen, wird der Boden 30 
kdnnen, wie dies durch einen Doppelpfeil 41 angedeutet eo schrittweise bzw. kontinuierlich in Abhangigkeit von 
ist Der Antrieb der PreBbalken 38, 39 kann ebenfalls der Anzahl der zugefuhrten Exemplare 66 abgesenkt 
wieder durch geeignete, an sich auf diesem Fachgebiet Das Absenken des Bodens 30 ist selbstverstandlich von 
bekannte Mittel wie Kettenfuhrungen, Kolben-Zylin- der H6he bzw. der Dicke der Exemplare abhangig, d. h. 
der-Einheiten oder dgL erfolgen. je nachdem es sich urn einseitige Exemplare oder um 

Die PreBbalken 38 und 39 sind dabei mit jeweils ni- 65 gefaltete, aus kartonahnlichem Material, also dick auf- 
veaugleichen Unterseiten 40 bzw. niveaugleichen Ober- tragende Exemplare 66 handelt Zugleich ist eine hier 
seiten 42 versehen. nicht naher dargestellte Zahlvorrichtung vorgesehen, 

Die Oberseiten 42 der PreBbalken 38 und 39 bilden, um die Zahl der Exemplare, die zu einem Stapel 64 



1 1 a. 

aufgestapelt werden sollen, zu zahW ) 64 umf anglicb geschleiftei jerole 49 verschweiBt und 

In Fig, 2 ist nun eine Betriebsstellim^ clargestellt, bei zugleich die Schleife abgte«<:nnt, wie das ebenfalls an 
der sich der Boden 30 nun nach und nach abgesenkt hat, sich aus dem Stand der Technik bekannt ist 

und auf dem ein Stapel 64 an einer bestimmten Anzahl Diese Situation ist in Fig. 5 dargestellt wobei daraus 

an Exemplaren 66 aufgestapelt wurde. 5 ersichtlich ist, daB sich die SchweiBstempel etwas aus 

Die Banderole 49 legt sich urn zwei gegenuberliegen- der Mitte versetzt treffen. Es ist selbstverstandlich mog- 

de Seiten und selbstverstandlich um die Unterseite des Uch, das Zusammentreffen der beiden Stempel 58 und 60 

Stapels 64 an, oder umgekehrt ausgedrflckt, der Stapel weiter in die Mitte oder weiter an den Randbereich des 

64 hat sich in die Banderole 49 hineingesenkt Stapels zu verlegen, je nachdem, wie dies die ortlichen 

Dazu waren die in Fig. 1 dargesteilten zwischen den 10 Gegebenheiten dies am gtinstigsten erscheinen lassen. 

Fuhrungsrollen 50 und 51 bzw. den FQrungsrollen 53 Nach Schweiflen und Abtrennen der verschweiBten 

und 54 durchhaVngenden Bereiche vorgesehen, d. h. um Banderole 49 fahren die SchweiBstempel 58 und 60 wie- 

diesen zusatzlichen Teil der Banderole 49 zur VerfU- der seitlich zuriick und der banderolierte Stapel 64 wird 

gung zu stellen, was an sich bekannt ist durch Absenken und Abkippen des Bodens 30 seitlich 

Wie bereits erwahnt, hat in der in Fig. 2 dargesteilten 15 aus der Stapelvorrichtung 12 in die Aufnahme 62 Gber- 

Betriebsstellung der Stapel 64 seine gewunschte Stapel- bracht, wie dies in Fig. 6 dargestellt ist 

hohe erreicht so daB kurzzeitig keine weiteren Exem- Daraus ist zu entnehmen, daB an der Oberseite des 

plare dem Schacht 26 zugef (ihrt werden. Dazu wird die banderolierten Stapels 64 die SchweiBstelle 70 zu erken- 

Sperre 28 abgesenkt und halt ein weiteres Exemplar 66' nen ist bzw. die entsprechende SchweiBstelle 72 am ver- 

zuruck, ohne daB dazu das Transportband 22 abgeschal- 20 bleibenden Bereich der Banderole 49. 

tet werden muB. Zugleich wird nunmehr der Antrieb der Die zuvor in Zusammenhang mit Fig. 2 bis 5 beschrie- 

Preflbalken 38 und 39 in Betrieb gesetzt d. h. die PreB- benen Vorgange des seitlichen Einfahrens von PreBbal- 

balken 38 und 39 werden, in der Darstellung von Fig. 2 ken 38 und 39 sowie von SchweiBstempel 58 und 60, 

nach links, wie dies durch einen Pfeil 43 angedeutet ist wurden zeitlich entkoppelt beschrieben, wobei dies im 

uber das oberste Exemplar 66 des Stapels 64 verfahren. 25 wesentlichen auch der Obersicht halber dient, in der 

Dieses Einfahren ist in einem Bereich von unter einer Praxis wird das seiUicbe Einfahren der PreBbalken 38 

Sekunde zu bewerkstelligen. und 39 sowie das seitliche Einfahren der SchweiBstern- 

In Fig. 3 ist nun die Situation dargestellt in der die pel 58 und 60 samt des VerschweiBvorganges in etwa 

PreBbalken 38 und 39 Oberden Stapel 64 verfahren sind, synchron ablaufen, um diesen Vorgang in einem mdg- 

wobei das oberste Exemplar dabei im Abstand unter der 30 lichst kurzen Zeitraum, beispielsweise in zwei oder drei 

Unterseite 40 der PreBbalken 38 bzw. 39 zum Liegen Sekunden ablaufen zu lassen. 

kommt Nunmehr zuruckkehrend zu Fig. 6 ist zu erkennen, 

Nach dem Einfahren der PreBbalken 38 und 39 gibt daB der Boden 30 angehoben wird, wie dies durch einen 

die Sperre 28 das weitere Zufuhren von Exemplaren Pfeil 57 angedeutet wird, wobei zwischenzeitlich weiter 

frei, wobei in Fig. 3 dargestellt ist, daB das in Fig. 2 35 der Teilstapel 68 auf der Oberseite 42 der PreBbalken 38 

durch die Sperre 28 zurflckgehaltene Exemplar 66' zwi- und 39 auf gebaut wurde. 

schenzeitlich auf der Oberseite 42 der PreBbalken 38 Die Bautiefe, in der Darstellung von Fig. 1 bis 7, des 

bzw. 39 abgelegt wurde. Bodens 30 ist dabei derart, daB dieser zwischen die be- 

Da der in Fig. 3 auf dem Boden 30 aufliegende Stapel abstandeten PreBbalken 38 und 39 einfahren kann, so 

64 relativ locker aufgestapelt ist, wird der Boden 30 40 daB der Boden 30 den auf der Oberseite 42 der PreBbal- 

angehoben und an die Unterseite 40 der PreBbalken 38 ken 38 und 39 gebildeten Teilstapel 68 von diesem ab- 

und 39 herangefahren, wobei diese Arbeitsstellung in hebt 

Fig. 4 dargestellt ist Dies ist in Fig. 8 und 9 n&her dargestellt In Fig. 8 ist 

Wahrend dieses Zeitraumes kdnnen auf der Oberseite der Boden 30 so weit angehoben, daB er gerade sich von 

42 der PreBbalken 38 und 39 weitere Exemplare abge- 45 unten her an die Banderole 49 angelegt hat und sich in 

legt d-h. dem Schacht 26 zugefQhrt werden. den Raum zwischen den seitlich beabstandeten Fflh- 

Nunmehr fahren die beiden SchweiBstempel 58 und rungsbalken 38 und 39 einschiebt Durch weiteres Anhe- 

60 seitlich in den Schacht 26 ein und Ziehen dabei die ben des Bodens 30, wie dies in Fig. 9 dargestellt ist hebt 

Banderole 49 Ober die Oberseite des zusammengepreB- der Boden 30 den Teilstapel 68 von der Oberseite 42 

ten Stapels 64. 50 bzw. 42' der PreBbalken 38 und 39 ab, die bis zu diesem 

Die seitlich einfahrenden PreBstempel 58 und 60 sind Zeitpunkt als weiterer Boden 44 fur den Teilstapel 68 

in Draufsicht auf den Schacht zwischen den beiden am gedient haben. Nach dem Abheben des Teilstapels 68 

seitlichen Randbereich des Stapels 64 aufliegenden kdnnen die PreBbalken 38 bzw. 39 seitlich abgezogen 

PreBbalken 38 und 39 angeordnet, selbstverstandlich werden, wie dies in Fig. 7 durch einen Pfeil 59 angedeu- 

auf Hdhe der Banderole 39, so daB sie diese beim Ein- 55 tet ist Wahrend der zuvor beschriebenen Vorgange 

fahren mitziehen. Damit nun die einfahrenden SchweiB- werden kontinuierlich Exemplare dem Schacht 26 zuge- 

stempel 58 und 60 weder die Oberseite des obersten ffihrt und der Teilstapel 68 auf gebaut 

Exemplares des gepreBten Stapels 64 noch das unterste Der Boden 30 wird nunmehr nach und nach abge- 

Exemplar 66' des zwischenzeitlich auf. der Oberseite 42 senkt, bis der von ihm zwischenzeitlich flbemommene 

der PreBbalken 38 und 39 gebildeten teilstapels 68 be- 60 Teilstapel 68 die in Fig. 2 dargestellte Stapelhehe er- 

rflhren, ist deren Bauhahe derart daB sie sich von der reicht hat 

Unterseite 40 der PreBbalken 38 und 39 bis maximal zu Daran anschlieBend spielen sich dann wieder die Vor- 

dessen Oberseite 42 erstreckea gange wie zuvor beschrieben ab. 

Dadurch ist dann gewahrleistet daB die Banderole 49 In einer weiteren konstruktiven Alternative ist vorge- 

straff sitzend Ober die Oberseite des obersten Exempla- 65 sehen, die Oberseiten 42, 42' der PreBbalken 38, 39 als 

res des gepreBten Stapels 64 gezogen wird. . Rollenboden auszubilden, so daB dann die Cbergabe 

An der Stelle, an der die SchweiBstempel 58 und 60 des Teilstapels 68 von den PreBbalken 38 bzw. 39 da- 

aufeinandertreffen, wird die um den gepreBten Stapel durch erfolgen kann, daB diese rasch seitlich abgezogen 



werden und dabei auf den( ittelbar darunter angeho- 
benen Boden 30 fallen, ohnc daB dieser dann zwischen 
die beiden PreBbalken 38 bzw. 39 einf ahren muB. 

Patentanspriiche . 5 

1. Einrichtung zum Banderolieren von Exemplaren 
von Druckerzeugnissen, mit einer Stapelvorrich- 
tung (12), in der auf einem vertikal auf- und abbe- 
wegbaren Boden (30) die Exemplare (66) zu einem 10 
Stapel (64) aufgestapelt werden, mit einer fiber den 
gebildeten Stapel (64) bringbaren PreBvorrichtung 
(14), an deren Unterseite (40) das obere Ende des 
gebildeten Stapels (64) zum Zusammenpressen des 
Stapels (64) drQckbar ist, und mit einer Banderolier- 15 
vorrichtung (16) zum umfanglichen UmschlieBen 
des Stapels (64) mit einer Banderole (49), dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Oberseite (42) der PreB- 
vorrichtung (14) als weiterer Boden (44) ausgebil- 
det ist, auf dem wahrend des PreB- und Bandero- 20 
liervorganges ein Teilstapel (68) an Exemplaren 
(66') aufgestapelt wird, und daB der Teilstapel (68) 
von der PreBvorrichttmg (14) auf den auf- und ab- 
senkbaren Boden (30) fiberbringbar ist 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB der auf- und absenkbare Boden (30) 
derart ausgebildet ist, daB er vertikal in die PreB- 
vorrichtung (14) einfahrbar ist, und dabei den auf 
der Oberseite (42) der PreBvorrichtung (14) auflie- 
genden Teilstapel (68) abhebt, wonach die PreBvor- 30 
richtung (14) aus dem vertikalen Bewegungs- 
schacht (26) des auf- und absenkbaren Bodens (30) 
bringbarist 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die PreBvorrichtung (14) seit- 35 
lich auf den Stapel (68) verfahrbare PreBbalken (38, 
39) aufweist, und daB der absenkbare Boden (30) 
zum Abheben des Teilstapels (68) zwischen die 
PreBbalken (38, 39) vertikal einfahrbar ist 

4. Einrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 40 
dadurch gekennzeichnet, daB Schweifistempel (58, 
60) der Banderoliervorrichtung (16) gleichsinnig 
mit der PreBvorrichtung (14) fiber den Stapel (68) 
bringbarsind. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB die Schweifistempel (58, 60) zwischen 
zwei aufleren seitlichen PreBbalken (38, 39) ange- 
ordnet sind, und daB die Bauh5he der SchweiB- 
stempel (58, 60) derart ist, daB sie sich vertikal zwi- 
schen Oberseite (42) und Unterseite (40) der PreB- 50 
vorrichtung (14) erstreckea 

6. Einrichtung nach einem der Ansprilche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberseite (42) der 
PreBvorrichtung (14) als Rollenboden ausgebildet 
ist, und daB die PreBvorrichtung (14) seithch ab- 55 
ziehbar ist, daB der Boden (30) der Stapelvorrich- 
tung (12) etwa niveaugleich zum Rollenboden an- 
hebbar ist, und daB beim seitlichen Abziehen der 
PreBvorrichtung (14) der darauf gebildete Teilsta- 
pel (68) zurfickhaltbar und auf den Boden (30) der 60 
Stapelvorrichtung (12) ablegbar ist 
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